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Abstract (Basic) : US 20010002632 Al 

NOVELTY - The cup- shaped case (2) is supported on the door by a rim 
(7) that is projected radially from open-end of case. The sealing ring 
(34) is arranged along circumference of the case. The lip (37) of 
sealing ring, is rested on side wall of door in elastically deformed 
state. The receptacle is made up of hard plastic material and sealing 
ring is made up of soft plastic material. 

USE - For supporting loudspeaker in door, rear deck of vehicle. 

ADVANTAGE - Avoids damage of speaker by receptacle during 
installation. Improves water-proof ness and sound sealing action by 
sealing ring. Simplifies fixation of holder. 

DESCRIPTION OF DRAWING (S) - The figure shows the perspective view 
of holder. 

Cup -shaped case (2) 

Rim (7) 

Sealing ring (34) 
Lip' (37) 
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Technology Focus : 

TECHNOLOGY FOCUS - POLYMERS - The hard plastic is made up of 
material selected from group of polycarbonate containing glass fiber, 
polypropylene, polyacrylate and acrylonitrile butadiene styrene 
copolymer. An INDEPENDENT CLAIM is also included for holder 
manufacturing method. 
Title Terms: HOLD; FIX; LOUDSPEAKER; DOOR; VEHICLE; SEAL; RING; ARRANGE; 

CIRCUMFERENCE; CASE 
Derwent Class: P86; V06 ; W03; W04 

International Patent Class (Main): B60R-011/02; G08B-001/00; H05K-005/00 



International Patent Class (Additional): GlOK-OOl/00 ; H04R-001/02 
File Segment: EPI; EngPI 

Manual Codes (EPI/S-X) : V06-A; V06-G01; W03-G08; W04-S01E1 



@ BUNDESREPUBLIK (g) Off nl gungsschrift 

®DE 199 57 938 A 1 



DEUTSCHLAIMD 




® lntCl7: 

B 60 R 11/02 

H04R 1/02 



DEUTSCHES 
PATENT- UNO 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
@ Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 



199 57 938.5 
1. 12. 1999 
7. 6.2001 



00 
CO 
0> 

rs 

lA 

o> 

lU 

O 



@ Anmelder: 

Reitter & Schefenacker GmbH & Co. KG, 73730 
Esstingen, DE 

(g) Vertreter: 

Jackisch-Kohl und Kollegen, 70469 Stuttgart 



(g) Erfinder: 

Novitschitsch, Peter, 73779 Deizisau, DE 



Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

(5) Halter fur einen Lautsprecher zum Einbau in Kraftfahrzeuge sowie Verfahren zu dessen Herstellung 

(5?) Es 1st bekannt, als Halter den umlaufenden Rand des 
Lautsprecherkorbes zu verwenden, der uber eine Dich- 
tung gegeniiber dem Rand der Einbauoffnung abgedich- 
tet wird. 

Um den Lautsprecher problemlos und einwandfrei e\n- 
bauen zu konnen, weist der Halter eine Aufnahme fur den 
Lautsprecher auf, die mit einer Auflage versehen ist, mit 
der die Aufnahme auf einem kraftfahrzeugseitigen Teil 
aufliegt und auf der eine Dichtung angeordnet ist, die den 
Einbau raum des Lautsprechers abdichtet. Die Aufnahme 
wird in einem ersten Schritt in einer Spritzgul^maschine 
gespritzt. AnschliefSend wird in einem zweiten Schritt die 
Dichtung an die Aufnahme angespritzt. 
Der Halter wird zum Einbau von Lautsprechern in Kraft- 
fahrzeugen verwendet. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betriflft einen Halter fur einen Lautsprecher 
zum Einbau in Kraftfahrzeuge nach dem Oberbegriff des 
Anspruches 1 sowie ein Verfahten zu dessen Herslellung s 
nach dem Oberbegriff des Anspruches 10. 

Es ist bekannt, Lautsprecher in Kraftfahrzeugen bei- 
spielsweise in der Kraftfahrzeugtur einzubauen. Als Halter 
fiir den Lautsprecher dient der umlaufende Rand des Laul- 
sprecherkorbes, der in einen Einbaurauni der Turverklei- lO 
dung eingebaut und iiber eine Dichtung gegeniiber dem 
Rand der Tiirverkleidung abgedichtet wird. Beiin Einbau 
des Lautsprechers ist groBe Sorgfalt notig, um ihn nicht zu 
beschadigen. AuBerdem muB der umlaufende Rand des 
Lautsprechers umstandlich gegeniiber dem Rand der Ein- 15 
bauoffnung der Tiirverkleidung abgedichtet werden. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, den gattungs- 
gemaSen Halter und das gattungsgemaBe Verfahren so aus- 
zubiiden, daB der Lautsprecher probiemlos und einwandfrei 
in den entsprechenden Einbauraum des Kraftfahrzeuges ein- 20 
gebaut werden kann. 

Diese Aufgabe wird beiin gattungsgeinaBcn Halter erfin- 
dungsgemaB mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 
spruches 1 und beim gattungsgemaBen Verfahren erfin- 
dungsgemafi mit den kennzeichnenden Merkmalen des An- 25 
spruches 10 gelost. 

Der erfindungsgemSBe Halter hat die Aufnahme, die den 
Lautsprecher aufnimmt. Beim Einbau ist der Lautsprecher 
durch die Aufnahme einwandfrei gegen Beschadigung ge- 
schiitzt. Die Aufnahme liegt mit der Auflage am kraftfalir- 30 
zeugseitigen Teil an, an dem der erfindungsgemaBe Halter 
einfach befesligt werden kann. Die Dichtung sorgt da fiir, 
daB keine Feuchtigkeit eindringen kann. AuBerdem sorgl sie 
fiir die SchaUabdichtung. 

Beim erfindungsgemaBen Verfahren wird der Halter in 35 
zwei Schritten durch SpritzgieBen hergesteJlt. Im ersten Ver- 
fahrensschritt wird die Aufnahme hergestellt. Fiir die Auf- 
nahme wird vorteilhaft ein barter Kunststoff verwendet, so 
daB die Aufnahme des erfindungsgemaBen Halters die not- 
wendige Festigkeit hat. In einem zweiten Verfahrensschritt 40 
wird die weiche Komponente in Form der Dichtung an die 
Aufnahme angespritzt. 

Weitere Merkmale der Erfindung ergeben sich aus den 
weiteren Anspriichen, der Beschreibung und den Zeichnun- 
gen. 45 

Die Erfindung wird anhand eines in den Zeichnungen dar- 
gestellten Ausfiihrungsbeispieles naher erlautert. Es zeigen 

Fig. 1 in Draufsicht einen erfindungsgemaBen Lautspre- 
cherhalter mit eingebautem Lautsprecher, 

Fig. 2 einen Schnitt langs der Linie II-II in Fig. 1 , 50 

Fig. 3 in perspektivischer Darstellung den erfindungsge- 
maBen Lautsprecherhaiter gemaB Fig. 1 mit eingebautem 
Lautsprecher, 

Fig. 4 eine Unteransicht des erfindungsgemaBen Laut- 
sprecherhalters. 55 

Mit dem Lautsprecherhaiter bzw. Lautsprecheradapter 
wird ein Lautsprecher 1 (Fig. 2) in einem Kraftfahrzeug ein- 
gebaut, beispielsweise in die Fahrzeugtiir, auf der Heckab- 
lage Oder in sonstigen Bauraumen des Kraftfahrzeuges. Der 
Lautsprecherhaiter hat einen Aufnahmekorb 2 fiir den Laut- 60 
sprecher 1. Der Aufnahmekorb 2 hat einen Boden 3, der 
eben und krcisfomiig ausgebildet sein kann. Er ist vorteil- 
haft dicker als die konische Seitenwand 4 des Aufnahme- 
korbes 2 und kann Durchbrechungen 42, beispielsweise 
Schlitze, aufweisen. Der Aufnahmekorb 2 erweitert sich 65 
vom Boden 3 aus. Es ist auch moglich, den Aufnahmekorb 
ohne Boden auszubilden. 

Wie Fig. 2 zeigt, ist im inneren Bereich des Aufnahme- 



korbes 2, bezogen auf die Einbaulage, eine Wand 5 vorgese- 
hen, die mit Abstand vom Boden 3 des Aufnahraekorbes 2 
endet. Sie ist die untere Flache eines Wasserablaufes 43, der 
sich von einem Rand 7 des Aufnahmekorbes 2 aus ersUreckt. 
Die Wand 5 ist von einer konischen Scitenwand 6 umgeben, 
die kiirzer als die Wand 5 ist und sich in Richtung auf den 
Boden 3 des Aufnahmekorbes 2 konisch erweitert (Fig. 2). 

Samtliche drei Wande 4 bis 6 schlieBen an den umlaufen- 
den, ebenen Rand 7 an, der beispielsweise in einer parallel 
zum Boden 3 des Aufnahmekorbes 2 liegenden Ebene bzw. 
senkrecht zur Achse des Aufnahmekorbes 2 veriauft. Je 
nach Einbausituation kann der Rand 7 auch schrag zur 
Achse des Aufnahmekorbes 2 verlaufen. Der Aufnahme- 
korb 2 mit dem Boden 3, den Wanden 4 bis 6 und dem Rand 
7 ist vorteilhaft einstiickig ausgebildet. Diese Tcilc werden 
vorteilhaft aus einem harten Kunststoff, wie beispielsweise 
Polykarbonat mit Glasfasern, hergestellt. Als Material fiir 
diese Teile 2 bis 7 kann auch Polypropylen, Polyacryl, ABS 
und dergleichen verwendet werden. 

Dadurch hat der Aufnahmekorb 2 eine hohe Festigkeit 
und schiitzt darum den in ihn eingesetzten Lautsprecher 1 
optimal. 

An der AuBenseite des Aufnahmekorbes 2 befindet sich 
ein SteckanschluB 8 fiir elekuische Zuleitungen zum Laut- 
sprecher 1. Vom Lautsprecher 1 aus fiihren Leitungen 9 
(Fig. 2) zum SteckanschluB 8, die innerhalb des Aufnahme- 
korbes 2 an den SteckanschluB 8 in geeigneter Weise ange- 
schlossen sind. 

Von der auBeren Seitenwand 6 steht ein umlaufender 
Rand 10 ab, mit dem der Lautsprecherhaiter auf einem Ka- 
rosserieteil 11 (Fig. 2) des Kraftfahrzeuges in der Einbau- 
lage aufliegl. Das Karosserieteil 11 ist im Ausfiihrungsbei- 
spiel das Tiirinnenblech, auf dem der Rand 10 des Lautspre- 
cherhalters aufliegt. Der Rand 10 ist, wie die Fig. 1 und 3 
zeigen, iiber seinen Umfang mit vorstehenden Laschen 12, 

13 und 17 versehen. Der umlaufende Rand 10 kann parallel 
zum Boden 3 des Aufnahmekorbes 2 im Bereich zwischen 
dem Boden 3 und dem oberen Rand 7 liegen. Die Laschen 
12, 13 und 17 sind in Draufsicht teilkreisfSrmig ausgebildet 
und weisen Durchtrittsoffnungen 18 bis 20 fur Befesti- 
gungselemente 21 (Fig. 2) auf, mit denen der Lautsprecher- 
haiter am Karosserieteil 11 befestigt wird. Weitere Laschen 

14 und 16 stehen radial weiter nach auBen vor als die be- 
nachbarten teilkreisformigen Laschen 13, 15, 17 und sind 
ebenfalls mit Durchtrittsoffnungen 22, 23 fur Befesdgungs- 
elemente, zum Beispiel fur Kabel, versehen. Je nach Ein- 
bauort kann die Anordnung und Ausbildung der Laschen 12 
bis 17 unterschiedlich gewahlt werden. Die Laschen 12, 13 
und 17 liegen in einer Ebene mit dem umlaufenden Rand 10. 
Die Laschen 14 bis 16 sind, wie Fig. 3 zeigt, im wesentli- 
chen U-formig ausgebildet und haben zueinander parallele 
Schenkei 24, 25 und 26, 27, die senkrecht auf dem Rand 10 
stehen und an die Seitenwand 6 anschlieBen. Am freien 
Ende sind die Schenkei 24, 25; 26, 27 durch einen horizon- 
talen Steg 28, 29 miteinander verbunden, in dem sich die 
Durchtrittsoffnung 22, 23 befindet. Die Schenkei 24, 25; 26, 
27 verlaufen, wie Fig. 3 zeigt, iiber die Umfangsseite 30 des 
Randes 10, so daB die Schenkei in ihrem iiber den Rand 10 
iiberstehenden Bereich hoher sind als in ihrem auf dem 
Rand 10 aufliegenden Bereich. 

Samtliche Laschen 12 bis 17 sind einstiickig mit dem 
Aufnahmekorb 2 ausgebildet. Auch das Gehause des Steck- 
anschlusses 8 ist vorteilhaft einstiickig mit dem Aufnahme- 
korb 2 hergestellt. 

Wie sich aus Fig. 2 ergibt, konnen vom Rand 10 des Auf- 
nahmekorbes 2 auf der vom oberen Rand 7 abgewandten 
Seite Haken 31 abstehen, die durch entsprechende Oifnun- 
gen im Karosserieteil 11 ragen und als Losesicherung und 
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als Einbauhilfe bzw. Z^ntrierhilfe fiir den Aufnahmekorb 2 
dienen. 

Der Lautsprecherhalter liegt niit deni umlaufenden Rand 
10 seines Aufnahmekorbes 3 unter Zwischenlage wenig- 
stens einer Dichtung 32 auf dein Karosscricleil 11 auf. Die 5 
Dichtung 32 verlauft vorteilhaft iiber den Umfang des Ran- 
des 10 und wird vorteilhaft geschaumt. Der Rand 10 ist auf 
seiner dem Karosserieteil 11 zugewandten Seite zur Auf- 
nahme der Dichtung 32 mit einer entsprechenden Vertiefung 
33 versehen, die vorteilhaft teilkreisfbnnigen Querschnilt lo 
hat. 

Auf dem Rand 7 wird eine umlaufende Dichtung 34 auf- 
gebracht, die eine Doppelfunktion hat. Sie verhindert zum 
einen den Eintritt von Feuchtigkeit. Zum anderen dient sie 
als Schallabdichtung fiir den Lautsprecher 1. 15 

Die Dichtung 34 besteht vorteilhaft aus einem weichen 
Kunststoff, zum Beispiel aus TPE. Die Dichtung 34 hat ei- 
nen Ringteil 35, mit dem sie flachig auf dem ebenen Rand 7 
aufliegt. Der Ringteil 35 geht am radial auBeren Rand in ei- 
nen Konusteil 36 iiber, der sich konisch nach au8en erwei- 20 
tert und am freien Ende in eine Dichtlippe 37 ubergeht, die 
sich vom freien Ende des Konusteiles 36 aus radial nach au- 
Ben eretreckt. Die Dichtlippe 37 ist, wie Fig. 2 zeigt, im 
Querschnilt teilkreisformig ausgebildet und erstreckt sich 
vom Konusteil 36 aus schrag in Richtung auf den Auflage- 25 
rand 10 des Aufnahmekorbes 3. In Fig. 2 ist durch gestri- 
chelte Linien die unverformte Lage der Dichtlippe 37 darge- 
stellt, wenn der Laulsprecherhalter nicht eingebaut ist. Die 
Dichtlippe 37 und auch der Konusteil 36 ragen radial uber 
den Rand 7 des Aufnahmekorbes. In der Einbaulage liegt 30 
die Dichtlippe 37 unter elastischer Verfonnung an der In- 
nenseite einer l\irverkleidung 38 an. Anstelle der Turver- 
kleidung 38 kann, je nach Einbauort des Lautsprecherhal- 
ters, auch jede andere seitliche Begrenzung voi^esehen sein, 
an welcher die Dichtlippe 37 der Dichtung 34 unter elasti- 35 
scher Verformung anliegt. Auf diese Weise wird eine zuver- 
lassige Abdichtung erzielt, die einen akustischen Kurz- 
schluB verhindert. 

Der Lautsprecher 1 liegt mit einem umlaufenden Ring- 
flansch 39 auf dem Ringteil 35 der Dichtung 34 auf. Da die 40 
Dichtung 34 den konisch nach auBen sich erweitemden 
Wandteil 36 hat, laBt sich der Lautsprecher 1 einfach in den 
Aufnahmekorb 2 einsetzen. Der Ringflansch 39 des Laut- 
sprechers 1 wird in bekannter Weise mit Schrauben 40 auf 
dem Rand 7 unter Zwischenlage des Ringteils 35 der Dich- 45 
tung 34 befestigt. Der Lautsprechennagnet 41 liegt init ge- 
ringem Abstand zum Boden 3 des Aufnahmekorbes 2 (Fig. 
2). 

Der Lautsprecherhalter wird durch SpritzgieBen herge- 
stellt. In einem Spritzwerkzeug mit wenigstens zwei Kavita- 50 
ten wird in der einen Kavitat zunachst der Aufnahmekorb 2 
im ersten Sprilzvoi;gang hergestellt. In die Kavitat wird die 
harte Komponente aus Kunststoff eingespritzt. Nach Been- 
digung dieses ersten Spritzvorganges wird der Aufnahme- 
korb 2 bei geoffnetem Werkzeug mit einer Entnahmevor- 55 
richtung entnommen und in die seitlich daneben liegende 
Kavitat eingesetzt. Sie unterscheidet sich von der ersten Ka- 
vitat dadurch, daB ein um den Bereich der herzustelienden 
Dichtung 34 erweitertes Volumen vorgesehen ist, in welches 
in einem zweilen Spritzvorgang die weichere Komponente 60 
fiir die Dichtung 34 gespritzt wird. Wahrend dieses zweiten 
Spritzvorgang s kann in der ersten Kavitat die harte Kompo- 
nente zur Herstellung des Aufnahmekorbes 2 des nachsten 
Lautsprecherha Iters hergestellt werden. Somit ist wahrend 
der gesamten, aufeinander abgestimmten Taktzeit das 65 
Spritzwerkzeug optimal ausgelastet. Selbstverstandlich 
konnen auch Hinterschneidungen durch Einsatz von Schie- 
bem hergestellt werden. 
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Das SpritzguB werkzeug kann auch mehr als zwei Kavita- 
ten, beispiels weise vier Kavitaten aufweisen, um die Kapa- 
zitat der SpritzguBmaschine zu erhohen. In diesem Faile 
konnen gleichzeitig zwei Lautsprecherhalter in der beschrie- 
benen Weise gefertigt werden. 

Es ist schlieBlich auch mdglich, in der Kavitat zunachst 
den Aufnahmekorb 2 herzustellen und anschlieBend die Ka- 
vitat zum Anspritzen der Dichtung 34 entsprechend zu ver- 
gr5Bem. 

Patentanspniche 

1. Halter fur einen Lautsprecher zum Einbau in Kraft- 
fahrzeuge, dadurch gekennzeichnet, daB der Halter 
eine Aufnahme (2) fur den Lautsprecher (1) aufweist, 
die mil wenigstens einer Auflage (7) versehen ist, mit 
der die Aufnahme (2) auf einem kraftfahrzeugseitigen 
Teil (11) aufliegt und auf der wenigstens eine Dichtung 
(34) angeordnet ist, die den Einbauraum des Lautspre- 
chers (1) abdichtet. 

2. Halter nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, 
dafi die Aufnahme (2) korbformig ausgebildet ist. 

3. Halter nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Auflage (7) ein umlaufender, vor- 
zugsweise radial abstehender Rand der Aufnahme (2) 
ist. 

4. Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) als Dichtring 
ausgebildet ist, der uber den Umfang der Aufnahme (2) 
verlauft. 

5. Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) mit einem 
Ringteil (35) auf der Auflage (7) aufliegt. 

6. Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) mit einer Dicht- 
lippe (37) versehen ist, die unter elastischer Verfor- 
mung an einer Seitenwand (38) des Einbauraumes an- 
liegt. 

7. Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, daB der Halter aus einem harten 
Kunststoff besteht, wie Polykarbonat mit Glasfasem, 
Polypropylen, Polyacryl oder Acrylnitril-Butadien- 
Styrol-Copolymere. 

8. Halter nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtung (34) aus weichem 
Kunststoff besteht. 

9. Halter nach einem der Anspriiche 6 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Dichtlippe (37) radial uber die 
Auflage (7) ragt. 

10. Verfahren zur Herstellung eines Halters nach ei- 
nem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Aufnahme (2) in einem ersten Schritt in einer 
SpritzguBmaschine gespritzt wird, und daB anschlie- 
Bend in einem zweiten Schritt die Dichtung (34) an die 
Aufnahme (2) angespritzt wird. 

11. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Aufnahme (2) nach dem ersten 
Spritzvorgang einer ersten Kavitat der SpritzguBma- 
schine entnommen und zum Anspritzen der Dichtung 
(34) in eine zweite Kavitat eingebracht wird. 

12. Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi nach dem Spritzen der Aufnahme (2) die 
Kavitat der SpritzguBmaschine zum Anspritzen der 
Dichtung (34) vergroBert wird. 
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